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6.3 - LA ESTAbIPACIÓN SIMULTANEA

EN LAS MATRICES PROPUESTAS

Materiales

la matriz del material concreto trabajada

escultóricamente con tres niveles.

la tinta: tres tintas de colores azul, rojo y

amarillo.

tinta azul utilizada como tinta de intaglio

con la viscosidad manufacturada en fábrica.

tintas roja y amarilla, que se emplean con los

tres flujos de viscosidad obtenidos en el

laboratorio.

aceite de linaza crudo,

2 rodillos de caucho de diferente dureza.

papel Super Alfa de 250 gr. de la casaGuarro.

Para el trabajo de estampaciónexperimentalde esta

tesis, se ha preparado la tinta en el laboratorio con

diferentes flujos de viscosidad pesando las cantidades

tanto de tinta como de aceite de linaza utilizadas. Se

han batido y mezclado bien mediante un molino agitador

(Foto 1); pero no suelen tenerse estos medios

habitualmente en el taller y tampoco es posible preparar

las tintas con diferente grado de viscosidad con mucho

tiempo de antelación ya que esta cambia con facilidad:
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1. con el secado de la tinta en contacto con el

aire.

2. con la temperatura ambiente.

Por todo ello es necesario preparar las tintas que

se van a utilizar en el momento que se vaya a realizar la

estampación-

Para poder manipular la viscosidad de las tintas en

el taller de estampaciónserá necesario tener:

- aceite de linaza crudo (mejor en una botella

con dosificador>

- carbonato de magnesio etc,

El carbonato de magnesio, los hidratos de aluminio,

el carbonato de calcio y el sulfato de bario son polvos

blancos sin poder colorante y prácticamente transparentes

disueltos en aceite de linaza. Son considerados

extensores y estabilizadores, especialmente necesarios en

condiciones húmedas o calurosas para controlar la tinta

o para absorber el exceso de aceite en ella.

También podemosrealizar control sobre la tinta con

el aceite de linaza crudo, ya que al estar configurado

por moléculas pequeAas y libres que resbalan con
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facilidad unas sobre otras, le dan la cualidad que le

hace útil al añadirlo a la tinta para modificar la

viscosidad de esta..

6.3.1.- TINTAS.RODILLOS Y OTROSMEDIOS

En el proceso de entintado con rodillo se observa

que cuando el rodillo pasa con una tinta fluida sobre

otra viscosa, el rodillo deja la tinta fluida sobre la

viscosa y se produce la mezcla dándose la sobreiinpresiórl

cono se ve en la Dicha de Estampación 3.

Cuando el rodillo pasa con una tinta viscosa sobre

una capa de tinta fluida, el rodillo coge la tinta fluida

y la incorpora a su superficie. Cuanto mayor es la

diferencia entre las viscosidades de las tintas, más

tinta fluida pasará al rodillo de tinta viscosa como se

ve en la lámina XIV y en las Fichas de Estampación 5, 7

y 9 donde se aprecia claramente cómo la tinta azul se

incorpora con dificultad a la matriz y baja la intensidad

de la tinta roja.
II

Cuando pasamos sobre la tinta de intaglio más

viscosa el rodillo de entintado de superficie con la
E —

tinta más fluida, si es grande la separaCión entre las

viscosidades de las tintas, al hacer la estampación 4 E E

¡1
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0ffset de la imagen que queda en el rodillo observamos

que esta reduce su tamaño en el sentido en el que se

produce el rodamiento. Lámina XV.

En cuanto a la tinta se ha mantenidodurante todo el

proceso el mismo tipo de tinta calcográfica, tanto para

el entintado en hueco como para el de superficie. Las

variaciones de viscosidad se han realizado con la adición

del aceite de linaza crudo, como ya se ha tratado en el

Capítulo 5, en el apartado 5.2.

También se ha hecho la experiencia de añadir a la

tinta manufacturada en vez de aceite de linaza crudo,

laca transparente; esta también le hace cambiar la

viscosidad a la tinta, pero hay que tener mucho cuidado

pues hace que la tinta adquiera una pegajosidad excesiva

y la película de tinta extendida con el rodillo puede

quedar con un efecto granuloso, similar al producido con

el exceso de tinta.

6.3.2.- CoMBINACIONES POSIBLES ENTRE LAS TINTAS

UTILIZADAS

Teniendo en cuenta las tres tintas empleadas y los

grados diferentes de viscosidad conseguidos podemos

obtenermúltiples combinacionesque quedanreflejadas del

modo siguiente:
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6...3.2..a -

6.3..2.b -

Relación de combinaciones nosibles entre das

LinZ&a de las empleadas, atendiendo a sus

diferentes grados de viscosidad y al arden de

colocación sobre la matriz. (Tabla 34).

Relación de combinaciones nosibles entre las

tres tintas empleadas, atendiendo a sus

diferentes grados de viscosidad y al orden de

colocación sobre la matriz.. (Tablas:35 , 36 y

3?>

6.3.3 - LAS ESTAMPASORIGINALES

Dado el gran número de posibilidades, realizar las

estampacionesde todas ellas resulta demasiado laborioso

y sin ~nayores aportaciones a las hipótesis planteadas;

por ello he realizado un muestreo, dejando abierta la

posibilidad de que otros puedan continuar la

investigación por aqul con el planteamiento de las

hipótesis adecuadas.

En la experiencia de estampación adquirida con la

edición de mi propia obra gráfica donde he utilizado este

sistema he notado que el funcionamiento es óptimo cuando

La diferencia de viscosidad entre las tintas es

SENSIBLEZeQ’m NOTABLE.
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III Proceso Experimental

TABLA 34. COMBINACIONESCON DOS TINTAS

PRUEBA TINTA 1

COLOR

vísCosí—

DAD

TINTA 2

COLOR DAD

1 Amarillo Ex. 1 Rojo Ex. 1

2 Amarillo Ex. 1 Rojo P.C.

3 Amarillo Ex. 1 Rojo Ex.. 2

4 Amarillo P.C. Rojo Ex. 1

5 Amarillo P.C. Rojo P.C.-

6 Amarillo P.C. Rojo Ex. 2

7 Amarillo Ex. 2 Rojo Ex. 1.

8 Amarillo Ex. 2 Rojo P.C.

9 Amarillo Ex. 2 Rojo Ex. 2

10 Rojo Ex. 1 Amarillo Ex. 1

11 Rojo P.C. Amarillo Ex. 1

12 Rojo Ex. 2 Amarillo Ex, 1

13 Rojo Ex. 1 Amarillo P.C.

14 Rojo P.C. Amarillo P.C.

15 Rojo Ex. 2 Amarillo P.C.

16 Rojo Ex. 1 Amarillo Ex. 2

17 Rojo p.c. Amarillo Ex. 2

18 Rojo Ex. 2 Amarillo Ex. 2

334



III Proceso Experimental

PRUEBA

20

TINTA
COLOR

Azul

1 VISCOSI-
DAD

seg. fab.

TINTA 2 VIsoosI—
COLOR DAD

Amarillo

Ex.1

P.C.

19 E Azul seg.fab. Amarillo

21 Azul seg. fab. Amarillo Ex.2

22 Azul seg.fab. Rojo EX.l

23 Azul seg. fab. Rojo P.C. -

24 Azul seg. fab.- Rojo Ex.2

25 Amarillo
E

Ex.l Azul seg.fáb.

26 Amarillo P.C. Azul seg.fab.

27 Amarillo Dx,2 Azul seg.fab.

28 Rojo Ex..l Azul seg.fab.

29 Rojo P.C. Azul seg.fab.

30 Rojo Ex.2 Azul seg.fab.
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III Proceso Experimental

TABLA 35. COMBINACIONES CON TRES TINTAS. GRUPO 1

PRUEBA TINTA 1
cOLOR

ADITIVOS
VISCOSI—
DAD

TINTA
COLOR

2
ADITIVOS
VISCOSI-
DAD

TINTA
COLOR

3
ADLTI VOS

vIscOSI
DAD

1 Amarillo Ex. 1 Rojo Ex. 1 Azul seg.fab.

2 Amarillo Ex. 1. Rojo p.c.. Azul seq.fab.

3 Amarillo Ex. 1 Rojo Ex. 2 Azul seq. fab.

4 Amarillo P.C. Rojo Ex. 1 Azul seg. fab.

5 Amarillo’ P.C. Rojo p.c. Azul seg.fab.

6 Amarillo P.C. Rojo Ex. 2 Azul seg.fab.

7 Amarillo Ex. 2 Rojo Ex. 1 Azul seg.fab.

8 Amarillo Ex. 2 Rojo p.c. Azul seg.fab.

9 Amarillo Ex. 2 Rojo Ex. 2 Azul seg.fab.

10

11

Amarillo

Amarillo

Ex. 1 Azul seg.fab.

seg.fab.

Rojo

Rojo

Ex. 1

P.Ce

Ex. 2

EX. 1

Ex. 1 Azul

12 Amarillo Ex. 1 Azul

Azul

seg.fab.

seg.fab.

Rojo

Rojo13 Amarillo P.C.

14 Amarillo p.c. Azul seg. fab. Rojo p.c.

15

16

17

18

Amarillo

Amarillo

Amari lío

Amarillo

P.C.

Ex. 2

Ex. 2

Ex. 2

Azul

Azul

Azul

Azul

seg. fab.

seg. fab.

seg. fab.

Rojo

Rojo

Rojo

seg.fab. Rojo

Ex. 2

Ex. 1

P.C.

Ex. 2
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III Proceso Experimental

TABLA 36. COMBINACIONES CON TRES TINTAS. GRUPO II

PRUEBA
1W

TINTA
COLOR

1
ADITIVOS
VISCOSi-
DAD

TINTA 2
COLOR

ADITIVOS .
‘e.iiscosí- TINTA 3
DAD COLOR

ADITIVOS
víscosí
DAD

1 Azul - seg.fab. Amarillo Ex. 1 Rojo Ex. 1

2 Azul s~g.fflb. Amatillo E~4. 1 Rojo P.C.

3 Azul seg.fab. Amarillo Ex. 1 Rojo Ex. 2

4 Azul seg.fab. Amarillo P.C.. Rojo Ex. 1

5 Azul seg..fab. Amarillo P.C. Rojo P.c.

6 Azul seg.fab. Amarillo P.C. Rojo Ex. 2

7 Azul seq.fab. Amarillo Ex. 2 Rojo Ex. 1

8 Azul seg.fab. Amarillo Ex, 2 Rojo

9 Azul seg.fab Amarillo Ex. 2 Rojo Ex, 2

10 Azul seg.fab Rojo Ex. 1 Amarillo Ex. 1

11 Azul seg.fab. Rojo P.C. Amarillo Ex, 1

12 Azul seg.fab. Rojo Ex. 2 Amarillo Ex. 1

13 Azul seg.tab. Rojo Ex.. £ Amarillo P.C.

14 Azul seq.fab. Rojo P.C. Amarillo P.C.

15 Azul seg.fab Rojo Ex. 2 Amarillo 2.0..

16 Azul seg.fab. Rojo Ex. 1 Amarillo Ex, 2

17 - Azul seg.fab. Rojo P.C. Amarillo Ex. 2

18 Azul seg.fab Rojo Ex. 2 Amarillo Ex. 2
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III Proceso Experimental

TABLA 3~. COMBINACIONES CON TRES TINTAS. GRUPO III

PRUEBA
N~

TINTA 1
COLOR

ADITIVOSVISCOSI—DAD
TINTA 2
COLOR

ADITIVOSvíscosí—DAD
TINTA 3
COLOR

ADITIVOSvíscosí—DAD

1 - Rojo Ex. 3. Azul se~, fab. Arnarilld Ex. 1

2 Rojo p.c. Azul seg, fab. Amarillo Ex 1

3 Rojo Ex. 2 Azul sey. fab. Amarillo Ex. 1

4 Rojo Ex. 1 Azul S09. fab. Amarillo F.C.

5 Rojo P.C. Azul. 589. fab. Amarillo P.C.

6 Rojo Ex. 2 Azul seg. fab. Amarillo, P.C.

7 Rojo Ex. 1 Azul SE9. fab. Amarillo Ex, 2

8 Rojo p.c. Azul seg.. fab. Amarillo Ex. 2

9 Rojo Ex. 2 Azul sey. fab. Amarillo Ex. 2

10 Rojo Ex. 1 Amarillo Ex. 1 Azul seg. fab.

11 Rojo p.c. Amarillo Ex. 1 Azul seg. fab.

12 Rojo Ex. 2 Amarillo Ex. 1 Azul seg. fab.

13 Rojo Ex. 1 Amarillo P.C. Azul seg. fab.

14 Rojo P.C. Amarillo P.c. Azul sey. fab.

15 Rojo Ex.. 2 Amarillo P.C. Azul seg. fab.

17 Rojo p.c. Amarillo

16

18

Rojo

Rojo

Ex. 1

Ex. 2

Amarillo

Amarillo

EX. 2

Ex. 2

Ex. 2

Azul

¡ Azul

Azul

seg. fab.

seg. fab.

sey. fab.
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He utilizado la matriz de Zinc para seguir en ella

un proceso de entintado sistematizado, cono se puedever

en las tichas de es$ampación:

Ficha n0 1 - Sobre la matriz se ha empleado la

tinta azul manufacturada como tinta de

intaglio y en la estampación realizada con

ella podemos ver la cantidad de tinta que

queda en los huecos de la matriz (Anexo:

Estampación 1)

Ficha n0 2 - Sobre la matriz entintada en

hueco con la tinta azul manufacturada, se

aplica con el rodillo duro una tinta de

superficie, en este caso la amarilla, para

poder ver así en la estampación que se realiza

la cantidad de tinta de superficie que queda

en la estampación y en que lugares. (Anexo:

Estampación 2>

- Aquí se procede del mismo modo

que en la Ficha n0 2, pero utilizando un

rodillo blando en la aplicación de la tinta en

vez del duro; notando cual es la diferencia

entre las estampaciones según el rodillo

empleado y poder así seleccionar los proceso a
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seguir y los medios a utilizar en la

estampación definitiva, (Anexo: Estampación

3>

Y por último en esta sistematización, teniendo en

cuenta las observaciones realizadas según el lado de la

matriz por donde entre el rodillo se procede a la

estampación 4 correspondiente a la:

Ficha n0 4 - Donde ya se emplean las tres

tintas:

l~. la tinta azul en los huecos, con la

viscosidad según viene de fábrica.

20. la tinta amarilla, puesta en la matriz con

rodillo duro y en su mayor estado de fluidez.

30• la tinta roja, con un estado de viscosidad

intermedio y aplicada sobre la matriz con el

rodillo blando, para que pueda penetrar en

zonas intermedias y profundas.

En esta estampación al producirse en ella

los efectos de superposición y yuxtaposición,

se observa la gran riqueza de matices y

colores limpios que se producen. (Anexo:

Estampación 4). Del mismo modo que se

obtuvieron en el “Atelier 17” de Hayter en

París.
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Entre el proceso seguido en el Atelier 17 y el

seguido por mí se da una diferencia en relación con las

tintas; ellos emplearon para conseguirlo tintas

calcográficas para el entintado en hueco y tintas offset

(manipuladas) para el entintado de superficie.. Aquí se ha

realizado la experiencia utilizando tintas calcográficas,

tanto para el entintando en hueco como para el de

superficie.

Realizada la sistematización del entintado se llevan

a cabo las estampaciones, ya en su fase final con las

tres tintas, de las matrices porosas propuestas:

a) ~t~n: Dicha n0 6

Dicha no 7

Ficha n0 ti

<Correspondiente a las EstampaCiones 6, 7

y 11 del Anexo)

b> Madera: Ficha n0 8

Ficha n0 9

<Correspondientes a las EstampaCiones 8 y

9 del Anexo)

c) Goma espuma: Dicha n0 10

(Correspondiente a la Estampación 10

del Anexo>.
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FICHA n9 1 Proceso Experimental

¡ TEMA EstampaCión 1

MATRIZ

Dimensiones lo x ía cm. x 2mm.

Material zinc

Caracter
Poroso

No poroso x

TINTA

COLOR
VISCOSIDAD

S.F Ex..l P.C Ex.2

Azul x x

Rojo

Amar i lía

RODILLOS

PAPEL

DURO BLANDO

OBSERVACIONES:

Se realiza la Estampacion 1, una vez entintada

la matriz, a mano, con la tinta de “intaglio” y eli-

minado el exceso de tinta: lQ con tarlatana despro-

vista de apresto y 22 con papel de periódico suave-

mente.

Con esta impresión vemos la cantidad de tinta

de “intaglio” que queda en la estampación.
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FICHA n~ 2 Proceso Experimental

TEMA Estampación 2

MATRIZ

Dimensiones ¿Lo x 10 cm. x 2 mm-

Material zinc

Caracter
Porosa

No poroso x

TINTA

COLOR

VISCOSIDAD

SE’ Ex.l P.C Ex.2

Azul x x

Rojo

Amarilla x x

RODILLOS DURO BLANDO

x

PAPEL

MARCA TIPO GRAMAJE COLOR

super
Guarro Alfa 250 gr. Blanco

OBSERVACIONES:

Debido al tratamiento de relieve en la matriz,

la tinta azul del “intagJ.io”, en la estampación sube

al primer plano.

Con las Estampaciones 2 y 3 vem9s la cantidad

de tinta de superficie que queda en la estampaclOn.
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FICHA n0 3 Proceso Experimental

TEMA Estampación :3

MATRIZ

Dimensiones 10 x 10 cm. x 2 mm.

Material zinc

Caracter
Poroso

No poroso x

TINTA

COLOR
VISCOSIDAD

S.F Ex..1 P.C Ex.2

Azul x x

Rojo x x

Amarilla

RODILLOS DURO BLANDO

x

PAPEL

MARCA TIPO GRAbIAJE COLOR

Guarro Alfa 250 gr. Blanco

OBSERVACIONES:

Al ser puesta la tinta de superficie con rodi

llo blando:

lQ Cubre más espacio en la matriz que la pues

ta con rodillo duro.

2Q También entra en las zonas más profundas.
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FICHA n0 4 Proceso Experimental

TEMA Estampación 4 . ¡

MATRIZ

Dimensiones iD x lO cm. x 2 nmn

Material , zinc

Caracter
Poroso

No poroso x

TINTA

COLOR
VISCOSIDAD

S..F Ex.l P.C Ex.2

Azul x 2<

Rojo X X

Amarilla 2< x

RODILLOS
DURO BLANDO

tinta amarilla tinta roja

PAPEL

MARCA TIPO GRAMAJE COLOR

Super 250 gr.
Guarro Alfa

Blanco

OBSERVACIONES:

Debido al tratamiento en relieve de la matriz,

la tinta de las zonas más undidas, en la estampación

pasa a primeros planos.

Orden de entintado- l~ Azul, “intaglio’
2Q Amarillo
JQ Rojo

Se produce una gran riqueza de matices y cole—

res limpios.
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FICHA n2 5 Proceso Experimental

TEMA Estampación 5

MATRIZ

Dimensiones ío x 10 cm. x 2 mm.

Material zinc

Caracter
Poroso

No poroso

TINTA

COLOR
VISCOSIDAD

S.F Ex.]. P.C Ex..2

Azul

Rojo x x

Amarilla

RODILLOS

PAPEL Super 250 gr.
Guarro Alfa

Blanco

OBSERVACIONES:

Orden de entintado: lQ Amarillo ‘intaglio”
2~ Rojo
3Q Azul

La tinta roja pierde intensidad en la estam

pación, al pasar parte de ella al rodillo con tin

ta de superficie azul viscosa.
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FICHA n0 6 Proceso Experimental

TEMA Estampación 6

MATRIZ

Dimensiones 10 x 10 cm. x 2 mm.

Material cartón I

Caracter

Poroso x

No poroso

TINTA

COLOR
VISCOSIDAD

S.F Ex.l P.C Ex.2

Azul x x

Rojo x x

Amarilla

RODILLOS
DURO BLANDO

tinta roja tinta amarilla

PAPEL

MARCA TIPO GRAMAOJE COLOR

Guarro super 250 gr.
Alfa

Blanco

OBSERVACIONES:

Orden de entintado: IQ Azul ‘intaglio”
22 Rojo
.32 Amarillo

La tinta azul color de ‘intaglio” da fuerza y

valor tonal al conjunto de la estampa.

El cartón es un material idóneo para realizar

una matriz factible de aplicarle la técnica de las

viscosidades de Hayter
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FICEA ng 7 Proceso Experimental
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FICHA n0 8 Proceso Experimental

TEMA Estampación 8

MATRIZ

Dimensiones 10,5 x 13,5 cm. x 6mw,

Material madera

Caracter
Poroso x

No poroso

TINTA

COLOR
VISCOSIDAD

SF Ex.l P.C Ex.2

Azul 2< 2<

Rojo x 2<

Amarilla x 2<

RODILLOS DURO BLANDO

tinta roja tinta amarila

PAPEL

MARCA TIPO GRAL4AJE COLOR

Super 250 gr. Blanco
Guarro Alfa

OBSERVACIONES:

Orden de entintado: N Azul intaglioí
2Q Rojo
JQ Amarillo

Predominio del color entintado primero, en es—

Le caso el azul.

La madera es un material idóneo para realizar

una matriz sobre ¿la que se pueda aplicar la técnica

de las viscosidades de Hayter-
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Proceso ExperimentalFICHA no 9

TEMA Estampacion 9

MATRIZ

Dimensiones 10,5 x 13,5 cm. x Gmrn.

Material madera

Caracter
Poroso

No poroso

TINTA

COLOR
VISCOSIDAD

S..F Ex..l P.C Ex.2

Azul x x

Rojo x x

Amarilla x x

- RODILLOS

PAPEL Guarro Super

Alta

250 gr. Blanco

OBSERVACIONES:

Orden de entintado: 1~ Amarillo “intaglio’
2~ Rojo
32 Azul

Predominio de]. color entintado primerO~ en es

te caso el amarillo.
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PICEA n~ lo Proceso Experimental

TEMA Estampación ío

MATRIZ

Dimensiones ío x ío cnt. x 5 mm.

Material goma espuma

Caracter
Poroso x

No poroso

TINTA

COLOR
VISCOSIDAD

s.F Ex.l P.C Ex..2

Azul x x

Rojo x x

Amarilla x x

RODILLOS
DURO BLANDO

tinta roja tinta amarilla

PAPEL

MARCA TIPO GRAMAJE COLOR

super 250 gr. Blanco
Guarro Alfa

OBSERVACIONES:

Orden de entintado: l~ Azul “intaglio”
2Q Roja
3Q Amarilla

La matriz es demasiado absorbsflte y surgen dificul

tades para su limpieza. Se realizan entintados suce-

sivos sin limpiar

Siguiendo la técnica de las viscosidades sólo

se pueden hacer con este material MONOTIPOS.
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VIdA n~ 12. Proceso Experimental

Dimensiones 10 2< 10 cm. x 3 ¡pn~

Material

Caracter

cartón ¿LI

Poroso ¡
No poroso

x

TINTA

COLOR
VISCOSIDAD

S.F Ex.l P.C Ex.2

Azul x x

Rojo x 2<

Amarilla 2< x

DURO

tinta amarilla

BLANDO

tinta azul

Orden de entintado: 12 Roja “intaglio”
2Q Amarilla
32 Azul

La tinta roja, color de intaglio, da fuerza y va-
lor: tonal al con juntá de la estampa..

La tinta azul queda yuxtapuesta, al ser más visco-
sa ‘absorbe” parte de las tintas amarilla y roja me-
nos Viscosas al hacer el sobre entintado de superfí
cie. Se obtienen zonas de dolor limpio. sin mezcla.

TEMA Estampación 11

MATRIZ

RODILLOS

OBSERVACIONES:
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6.4 INTERPRETACIÓN DE RESULTADOS.

1. La condición porosa, del material empleado en

las matrices alternativas propuestas, hace que su

capacidad de adsorveflcia sea mayor.

2. Las estampaciones realizadas a

estas matrices, comparativamentecon las

partir de la matriz de zinc, presentan,

diferentes en cuanto a la transparencia y

color.

partir de

obtenidas a

resultados

brillo del

3. La repetición del entintado simultáneo de

estas matrices, con la posibilidad de llegar a una

edición múltiple, da resultados positivos en las

estampaciones realizadas con matrices de madera y

cartón y negativos en las estampaciones realizadas con

la matriz de goma espuma.

354





CAPITULO 7

7. CONCLUSIONES

Se ha conseguido la interpretación científica

cualitativa de los efectos artisticos proporcionados

por la técnica de Hayter como sistema de estampación

Con las siguientes conclusiones:

1. LA MEZCLADE TINTAS SE PRODUCEEN EL RODILLO O EN LA

MATRIZ, SEGÚN SEA UNO U OTRA EL SOPORTE DE LA TINTA

VISCOSA. SI LA MWTRIZ TIENE LA TINTA VISCOSA Y SE

SOBREENTINTA CON LA FLUIDA EXISTE MEZCLA EN LA MATRIZ

(superposición>. SI ES EL RODILLO CON LA TINTA ViSCOSA

EL QUE PASA POR LA MATRIZ ENTINTADA CON LA FLUIDA,

ENTONCESLA MEZCLA SE PRODUCEEN EL RODILLO Y NO EN LA

MATRIZ (yuxtaposición>

2. EL ESTADO TIXOTRÓPICO QUE SE PRODUCE EN LA TINTA

CALCOGRÁFICAPOR SU SIMPLE BATIDO CON UNA ESPÁTULA ES

APROVECHABLEPARA SU UTILIZACIÓN EN EL GRABADOSN HUECO

YA QUE FACILITA SU MANIPULACIÓN AL EXTENDERLA Y CON
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ELLO SU PENETRACIÓN EN TODOS LOS INTERSTICIOS DE LAS

TALLAS SIN NECESIDAD DE TENER QUE INCORPORARA LA TINTA

NINGUN TIPO DE ADITIVO.

3. LA SENSACIÓN DEL COLOR QUE SE PERCIBE CUANDO NO

EXISTE MEZCLA APARENTE DE LOS DOS COLORES QUE

INTERVIENEN SE CORRESPONDECON LOS DATOS OBTENIDOS POR

COLORIMETRIA QUE CONFIRMANQUE NO SE PRODUCELA MEZCLA

DE DICHOS COLORES

.

4. LAS MATRICES DE CARTÓN Y MADERA SON APTAS PARA

ESTAMPAR CON LA TECNICA DE HAYTER; EN CASIBW, LA MATRIZ

DE GOMA ESPUMA DEBIDO A SU POROSIDAD Y PODER DE

ADSORCIÓN NO PERMITE REPETIR LA IMPRESIÓN Y SÓLO ES

APLICABLE PARA HACERMONOTIPOSCON ESTA TÉCNICA.

5. CUANDO SE EMPLEA COMO MATRIZ EL CARTÓN, LA

ESTAMPACIÓN PIERDE BRILLO PORQUE EL CARTÓN ADSORVE EL

ACEITE DE LINAZA RESPONSABLEDE PRODUCIR EL BRILLO EN

LA ESTAMPACIÓNDE UNA TINTA APLICADA Y SECA.

6. CUANDO UNA MATRIZ SE TRABAJA PAPA SER IMPRESA CON

TINTAS DE COLOR ES NECESARIO QUE ESTÉ MUCHO MAS
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ELABORADAQUE CUANDOVA A SER IMPRESA CON TINTA NEGRA;

YA QUE LOS PIGMENTOS DE COLOR TIENEN MENOR PODER

CUBRIENTE.

7. EN UNA MATRIZ ELABORADA ESCULTÓRICAMENTE Y QUE SE

ENTINTE CON RODILLOS NO ES INDIFERENTE EL LADO POR EL

QUE ENTRE EL RODILLO PARA EL RESULTADO DE LA

ESTAMPACIÓN.
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APENDICE 1.

FABRICAS DE TINTAS

CON SEDE EN ESPANA

Datos facilitados por la Asociación Española de

Fabricantes de pinturas y tintas de imprimir.

<A.S. E. F .A. P .1.)

CIA. PENINSULARDE INDUSTRIA, S.A..
Otra. Andalucía 1cm. 11
28021-MADRID

CHIMIGRAF IBÉRICA, S..A.
Carcassi, 6-8 (Can Jordí>
08191-RUBí <Barcelona)

FEVISA, S.A.
Sancho de Avila, 105-111
08018 -BARCELONA

FIROL, S..A.
Stravinsky 12-18 (Can Jordi)
08191-RUBí <Barcelona)
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FRANCISCA COLOMROIG
Lucena, 10
1200 6-CASTELLÓN

GRAFYR, S.A.
Fol. md. Can Jubany
08520-LAS FRM4QUESASDEL VALLES (Barcelona>

HUNOLT, S.A.
Ctra. Daganzo Km. 3,500 (P. Azque>
28805-ALCALÁ DE HENARES (Madrid>

LORILLEUX ESPANOLA, S.A.
Apartado, 153
08910-BADALONA (Barcelona)

PINTURAS Y LACAS DEL NORTE, S.A.
Ctra. de Izaskun, 5
20400-TOLOSA (Guipúzcoa>

PRISMA, S.A.
Apartado, 548
48080-BILBAO

QUIMOVIL, S..A.
Conde Borrel, 179-183
08015 -BARCELONA

SADOLIN IBéRICA, S..A.
Apartado, 113
08120-BARBERA VALLES <Barcelona>

SAKATA INX ESPANA, S.A.
Fol. Ind. Riera de Caldes
c/ deis Mercader, s/n
08184-PALAU DE PLEGAMANS(Barcelona>

SICPA, S.A.
Apartado, 22
28850-TORREJÓN DE ARDOZ <Madrid)

TINTAS ERZTJBIALDE, S.A.
Fol, Cantabria, Parcela 20
26004-LOGROÑO

TINTAS GRAFICAS CA!’!, S.L..
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C/ Narciso P4onturiol, 31 - 20 Fol, Ind.
08339-VILASAR DE DALT <Barcelona)

TINTAS K+E, S.A.
Ctra. Vallderiolf 1cm. 5,5
08410-VILANOVA DE LA ROCA (Barcelona)

TINTAS OIR, S.L.
Ctra. Nacional , 152 Km. 13
08ll0—MONTCADA 1 REIXACH <Barcelona)

TINTAS UNIÓN, S.A.
Santiago Rusifiol, E
08213-POLINYA <Barcelona)

TINTAS WINSTONE, S..A.E.
Cobalto, 3
08004-BARCELONA

TIPOLIT, SA.
Mariana Fortuny, s/n
08940-CORNELLA (Barcelona>
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